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0.1 Правовые и нормативные основания и требования  
 
О допуске к определенному виду или видам работ, которые оказывают 

влияние на безопасность объектов капитального строительства 
ООО «ИЦ ГИПРОМЕЗ» является членом Ассоциации проектировщиков 

саморегулируемой организации «Объединение проектных организаций 
«ЭкспертПроект» (регистрационный номер в государственном реестре 
саморегулируемых организаций СРО–II–182–02042013), имеет выписку из реестра 
членов саморегулируемой организации о наличии права осуществлять подготовку 
проектной документации объектов капитального строительства по договору подряда 
на подготовку проектной документации, по договору подряда, заключаемым с 
использованием конкурентных способов заключения договоров: 

 в отношении объектов капитального строительства; 
 в отношении особо опасных, технически сложных и уникальных объектов 

капитального строительства (кроме объектов использования атомной энергии). 
 Выписка из реестра членов саморегулируемой организации приведена в 
Приложении А тома ИЦ-119-2023-ПЗ Раздел 1 «Пояснительная записка». 
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1 Характеристика принятой технологической схемы производства в 
целом и характеристика отдельных параметров технологического процесса, 
требования к организации производства, данные о трудоемкости изготовления 
продукции – для объектов производственного назначения  

 
1.1 Описание существующей технологической схемы 
 
В настоящее время существующее фильтровальное отделение имеет в своем 

составе две независимые технологические системы: медную и песковую. 
Песковая система фильтрации включает в себя 5 дисковых вакуум-фильтров 

ДУ 63х2,5, агитационные чаны, фильтратные и песковые насосы, вакуум-насосы ВВН-
50. 

Сгущенные пески флотации шлака с содержанием твердого 67 – 73% 
песковыми насосами транспортируются в отделение фильтрации. Для фильтрования 
используются 5 дисковых вакуум-фильтров ДУ 63х2,5. Фильтрат с вакуум-фильтров 
насосами перекачивается в соответствующий сгуститель. Кеки (пески) с вакуум-
фильтров системой ленточных конвейеров №17, №18 и №21 транспортируются на 
открытый склад. Конвейер №18 расположен в галерее №3 и в здании сушки. 
Ленточный конвейер №21 размещается в здании сушки и в галерее №21. На открытом 
складе кеки (пески) при помощи погрузчика и экскаватора грузятся в автотранспорт 
«БелАЗ» для транспортировки потребителям или на отвал.  

 
1.2 Характеристика принятой схемы производства в целом и 

характеристика отдельных параметров технологического процесса 
 
Схема цепи аппаратов проектируемого узла погрузки песков приведена на 

чертеже ИЦ-119-2023-ТР.ГЧ лист 1. 
Компоновочные решения по узлу погрузки песков представлены на чертеже 

ИЦ-119-2023-ТР.ГЧ листы 2, 3. 
Проектируемый объект – узел погрузки песков предназначен для 

транспортировки и временного хранения песков на вновь проектируемом открытом 
складе с дальнейшей их отгрузкой потребителям. 

Принятая технологическая схема включает в себя следующие операции: 
1 Кеки (пески) от пяти существующих вакуум-фильтров разгружаются на 

реконструируемый существующий ленточный конвейер №17 (поз.1).  
В объеме реконструкции существующего конвейера №17 предусмотрены 

следующие решения: 
- участок конвейера№17, на который производится выгрузка кеков от вакуум-

фильтров, сохраняется; 
- изменено направление транспортировки песков (кеков) по конвейеру; 
- длина конвейера увеличена приблизительно на 13,7 метра; 
- устанавливаются новая приводная станция (в осях «II-III», «Б-В») и новая 

натяжная станция (в осях «IV-V», «А-Б»); 
- устанавливается новый концевой барабан (в осях «10-11», «Б-В»). 
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Для обслуживания концевого барабана предусмотрена таль ручная червячная 
(поз. 4) грузоподъемностью 1 т и высотой подъема 6 м. 

Для обслуживания барабанов у натяжной станции ленточного конвейера №17 
предусмотрена гидравлическая тележка (поз. 5.1). 

Для обслуживания привода конвейера предусмотрен проем в площадке с 
отметкой +5,000, в осях «II-III», «В-Г». 

2 Пески (кеки фильтров) с ленточного конвейера №17 перегружаются на вновь 
устанавливаемый ленточный конвейер №18 (поз. 6), который размещается в 
проектируемой отапливаемой конвейерной галерее №3. На наклонном участке 
конвейера №18, ближе к зданию фильтровального отделения предусматривается 
установка конвейерных весов (поз. 7). С помощью конвейера №18 пески 
транспортируются на площадку временного хранения строительных песков, откуда 
существующим фронтальным погрузчиком загружаются в автотранспорт для отправки 
потребителям. В случае невозможности отгрузки песков погрузчиком в качестве 
резервного способа предусматривается использование существующего экскаватора 
ЭКГ 5А. Производительность проектируемого узла погрузки песков не превышает 
производительность существующего в настоящее время тракта транспортировки 
строительных песков. Вся техника, которая эксплуатируется в настоящее время на 
существующем узле погрузки строительных песков будет задействована на 
проектируемом объекте, без изменений, использование дополнительной погрузочной 
техники и автотранспорта не предусматривается. Объем строительных песков, 
который предусмотрено разместить на площадке временного хранения, составляет 
2240-12000 т.  

Для ремонтного обслуживания приводной станции ленточного конвейера №18 
предусмотрена установка электрической тали (поз. 9) грузоподъемностью 1 т и 
высотой подъема 30 м, для возможности опуска оборудования до отметки земли. 

Для ремонта концевого барабана, расположенного в отделении фильтрации, 
предусмотрена таль ручная червячная (поз. 5) грузоподъемностью 1 т и высотой 
подъема 3 м, а также используется существующий проем в площадке с отметкой  
+2, 020, расположенный в осях «Б-В», «II-III».  

Для обслуживания промежуточной натяжной станции конвейера №18 
предусматривается установка электрической тали (поз. 10) грузоподъемностью 1 т и 
высотой подъема 12 м.  

В узле перегрузки песков с ленточного конвейера №17(поз.1) на конвейер №18 
(поз.6) предусмотрена установка пересечного пробоотборника (поз.2) с 
пневматическим приводом. 

 
Воздухоснабжение 
 
Потребителем сжатого воздуха является пневматический привод пересечного 

пробоотборника (поз.2).  
Требуемые характеристики сжатого воздуха приведены в таблице 1. 
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Таблица 1 – Требуемые характеристики сжатого воздуха 

Наименование показателя Значение показателя 

Качество сжатого воздуха ГОСТ 17433  
(класс загрязнения -  не ниже 3) 

Давление сжатого воздуха  От 0,3 до 0,6 МПа 

Расход сжатого воздуха 0,01 м3/мин 
  
Технические условия на подключение проектируемого объекта к 

существующему трубопроводу сжатого воздуха (Письмо №40-15/169 от 27.03.2024) 
приведены в Приложении Г. 

 
Режим работы   
 
Режим работы оборудования проектируемого узла погрузки песков – 

круглосуточный непрерывный, 353 дня в году. Остановка производства на ППР – 12 
дней в году (1 раз в месяц на 20 часов). 

Режим работы фронтального погрузчика и резервного экскаватора ЭКГ 5А – 
односменный по 12 часов. 

Режим работы технологического персонала – двусменный по 12 часов. 
Режим работы ремонтного персонала – односменный по 8 часов. 
 
1.2 Требования к организации производства 
 

Проектной документацией предусмотрены следующие требования к 
организации производства: 

 использование при эксплуатации проектируемого объекта необходимого 
количества оборудования; 

 выполнение текущих и капитальных ремонтных работ оборудования; 
 выполнение требований техники безопасности; 
 выполнение при эксплуатации проектируемого объекта оптимальных 

технологических режимов; 
 выполнение требований промышленной безопасности. 
Соблюдение требований к организации производства позволит обеспечить 

стабильную работу проектируемого объекта, при условии выполнения решений, 
принятых в настоящей проектной документации. 

 
1.3 Данные о трудоемкости изготовления продукции 

 
Данные о трудоемкости изготовления продукции не приводятся, так как 

выполнение расчетов экономической эффективности согласно Заданию на 
проектирование не требуется. 
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2 Обоснование потребности в основных видах ресурсов для 
технологических нужд – для объектов производственного назначения 

 
Потребность в основных видах ресурсов для технологических нужд 

проектируемого узла погрузки песков обусловлена технологическим процессом и 
принята на основании технологических расчетов. 

Потребность проектируемого объекта в основных видах ресурсов для 
технологических нужд представлена в таблице 1. 

 
Таблица 1 – Потребность проектируемого объекта в основных видах ресурсов для 
технологических нужд 
Наименование 

ресурсов 
Назначение в 

технологическом 
процессе 

Единица 
измерения 

Расход Источник 
поступления 

Электроэнергия 
(годовой 
расход)  

Электроснабжение 
технологического 
оборудования  

тыс.кВтч 1140 Подстанция 
«Узел А», в осях 
«Д-Е», «IV-1» 
здания 
фильтровального 
отделения  

Сжатый воздух Работа 
пробоотборника 

 м3/мин 0,01  Существующий 
трубопровод 
сжатого воздуха 
на отм. +4,600 в 
осях «0»-«В-Г» 
здания 
фильтровального 
отделения 

 
2.1 Описание мест расположения приборов учета используемых в 

производственном процессе энергетических ресурсов и устройств сбора и 
передачи данных от таких приборов 

 
Для осуществления технологического процесса на проектируемом объекте 

требуются следующие основные виды энергетических ресурсов: 
1 Электроэнергия; 
2 Сжатый воздух. 
 
Основным видом дополнительного расхода энергетических ресурсов является 

электроэнергия. 
Сведения по обеспечению энергоэффективности и оснащенности зданий, 

строений, сооружений приборами учета используемых энергетических ресурсов 
приведены в разделе проектной документации ИЦ-119-2023-ИОС1. В объеме 
проектной документации установка дополнительных приборов учета электроэнергии 
не предусматривается, так как используются уже установленные существующие 
приборы технического учета электроэнергии. 

 
Потребителем сжатого воздуха в технологическом процессе является 

пересечной пробоотборник (поз. 2), оснащенный пневматическим приводом. Сжатый 
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воздух подается дополнительно для продувки разгрузочной воронки ленточного 
конвейера №17. Подключение производится к существующей сети сжатого воздуха в 
отделении фильтрации, установка дополнительных приборов учета расхода сжатого 
воздуха в проектной документации не предусматривается. 

 
3 Описание источников поступления сырья и материалов – для объектов 

производственного назначения 
 
3.1 Источники поступления сырья и материалов 
 
Источники сырья и материалов приведены в таблице 2. 
 

Таблица 2 – Источники сырья и материалов 
Наименование сырья и 

материалов 
Расход,  
тонн/год 

Источники поступления 
сырья и материалов 

Исходное сырье 

Отходы обогащения 
шлаков медеплавильного 
производства при 
получении медных 
концентратов (Песок 
строительный) 

1 400 000 (180т/ч) 

Кеки существующих 
песковых дисковых вакуум-
фильтров ДУ 63х2,5, 
расположенных в 
фильтровальном 
отделении 

Вспомогательные материалы 

Футеровка воронок 2,0 Существующий склад 
материалов 

Металлоизделия 2,5 

Лента конвейерная 8,5 

 
Отходы обогащения шлаков медеплавильного производства при получении 

медных концентратов V класса опасности могут быть использованы в качестве 
строительных песков ТУ 08.12.11-28-00194441-2023 «Песок строительный. 
Технические условия». 

  
3.2 Характеристика исходного сырья 
 
Исходным сырьем для узла погрузки песков являются кеки существующих 

песковых дисковых вакуум-фильтров ДУ 63х2,5, расположенных в фильтровальном 
отделении обогатительной фабрики. 

Характеристика общего состава песка строительного (кеков фильтров) 
приведена в таблице 3. 
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Таблица 3 - Характеристика общего состава песка строительного 
Наименование 
компонентов 

Массовая доля, 
% 

Класс опасности 

Песок 
строительный 
(переработанный 
медеплавильный 
шлак), в т.ч.: 
Железо 
Кремний диоксид 
кристаллический 
(при содержании 
в пыли от 2 до 
10%) 
Кремний диоксид 
общий (в виде 
аэрозоля 
конденсации при 
содержании от 
10 до 60%) 
Медь 
Цинк 
Сера 
Оксид кальция 
Оксид алюминия  
Мышьяк 
Свинец 

100 
 
 
 
 

50 
2,49 

 
 
 
 

25,4 
 
 
 
 
 

0,5 
2,5 
0,7 
4,0 
4,0 
0,1 
0,2 

4 
 
 
 
 

4 
3 
 
 
 
 

3 
 
 
 
 
 

2 
2 
4 
2 
4 
2 
1 

 
В состав песка строительного входят примеси других металлов и их 

соединений, массовая доля каждого из которых не превышает 0,1%. 
 
4 Описание требований к параметрам и качественным характеристикам 

продукции – для объектов производственного назначения   
 
Песок строительный (отход обогащения шлаков медеплавильного 

производства при получении медных концентратов) соответствует ТУ 08.12.11-028-
00194441-2023 «Песок строительный. Технические условия» (Приложение В). 
Поставляется на цементные заводы в качестве железистой добавки или используется 
в производстве строительных материалов, засыпок для устройства оснований и 
цементобетонных покрытий автомобильных дорог, рекультивации нарушенных земель 
и выполнения планировочных работ при благоустройстве территории. 

Физико-химические показатели песка строительного приведены в таблице 4. 
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Таблица 4 – Физико-химические показатели песка строительного 

Наименование показателя Значение показателя 

1 Внешний вид 
2 Массовая доля железа, %  
3 Гранулометрический состав- 
   - массовая доля класса - 0,080 мм, % 
   - Массовая доля класса + 0,2 мм, % 
4 Массовая доля влаги, % 

Масса темного цвета в виде комков 
не менее 20% 

 
не менее 65 
не более 2,0 
не более 14 

 
Песок строительный пожаро- и взрывобезопасен. 
Класс опасности по ГОСТ 12.1.007 – четвертый. 
Строительный песок радиологически безопасен. По содержанию естественных 

радионуклидов он является однородным и соответствует требованиям 1-го класса по 
нормам СанПиН 2.6.1.2523-09 (эффектная удельная активность <81 Бк/кг при 
нормативе 370 Бк/кг).  

 
5 Обоснование показателей и характеристик принятых технологических 

процессов и оборудования – для объектов производственного назначения  
 
Количество и состав технологического оборудования приняты в соответствии с 

Заданием на проектирование №01-01-23 (Приложение А) и на основании 
технологических расчетов. 

 
Перечень основного технологического оборудования приведен в таблице 4. 

 
Таблица 4 – Основное технологическое оборудование 

Поз. Наименование 
оборудования 

Техническая характеристика Количество 
оборудования, 

шт. 
 

Примеча
ние 

Отделение фильтрации 

1 Конвейер 
ленточный №17 

Ширина ленты – 900 мм; 
Угол наклона – горизонтальный; 
Длина – 52,5 м; 
Напряжение – 380 В, 50 Гц; 
Мощность – 30 кВт 

1 Реконстр. 

2  Пробоотборник 
пересечной 

Ширина конвейерной ленты – 900 
мм 
 

1 Проектир. 
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Поз. Наименование 
оборудования 

Техническая характеристика Количество 
оборудования, 

шт. 
 

Примеча
ние 

3 Воронка 
разгрузочная 
конвейера №17 

 1 Проектир. 

Конвейерная галерея №3 

6 Конвейер 
ленточный №18 

Ширина ленты – 1000 мм; 
Угол наклона – 70, 150; 
Длина (горизонтальная) – 98 м; 
Напряжение – 380 В, 50 Гц; 
Мощность – 55 кВт 

1 Проектир. 

7 Весы 
конвейерные 
КЛИМ 

Ширина конвейерной ленты – 
1000 мм; 
Напряжение – 220 В, 50 Гц; 
 

1 Проектир. 

8 Воронка 
разгрузочная 
конвейера №18 

 1 Проектир. 

Площадка временного хранения строительных песков 

 Погрузчик 
фронтальный  

 1 Сущ. 

 Экскаватор 
ЭКГ-5а 

 1 Сущ. 

 
Опросные листы на основное технологическое оборудование приведены в 

Приложении Ж. 
 
6 Обоснование количества и типов вспомогательного оборудования, в 

том числе грузоподъемного оборудования, транспортных средств и 
механизмов   

 
Количество и состав вспомогательного оборудования приняты в соответствии 

с Заданием на проектирование №01-01-23 (Приложение А) и с учетом 
технологического процесса. 

Перечень вспомогательного технологического оборудования приведен в 
таблице 5. 
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Таблица 5 – Основное вспомогательное оборудование 
Поз. Наименование 

оборудования 
Техническая 

характеристика 
Количество 

оборудования, шт. 
 

Примечание 

Отделение фильтрации 
4 Таль ручная 

червячная  
Грузоподъемность 
– 1 т; 
Высота подъема – 
6 м 

1 Проектир. 

5 Таль ручная 
червячная 

Грузоподъемность 
– 1 т; 
Высота подъема – 
3 м 

1 Проектир. 

5.1 Тележка 
гидравлическая 

Грузоподъемность 
– 2 т; 
Длина вил – 1150 
мм 

1 Проектир. 

Конвейерная галерея №3 

9 Таль 
электрическая 
ТЭ 100 

Грузоподъемность 
- 1 т; 
Высота подъема – 
30 м 

1 Проектир. 

10 Таль 
электрическая 
ТЭ 100 

Грузоподъемность 
– 1 т; 
Высота подъема – 
12 м  

1 Проектир. 

 
Техническое обслуживание вновь установленного оборудования 

предусмотрено осуществлять существующим дежурным ремонтным персоналом. 
Существующим ремонтным персоналом выполняются работы в объеме осмотров, 
ежедневного и еженедельного технического обслуживания (смазка, устранение 
мелких неисправностей, текущие ремонты). 

Все оборудование подлежит обследованию и ремонту в сроки, 
предусмотренные графиками, утвержденными техническим руководством 
предприятия. 

Ремонты технологического, электротехнического оборудования с объемом 
работ среднего и капитального ремонтов предусмотрено выполнять персоналом 
ремонтных служб предприятия и подрядных организаций. 

 
7 Перечень мероприятий по обеспечению выполнения требований, 

предъявляемых к техническим устройствам, оборудованию, зданиям, 
строениям и сооружениям на опасных производственных объектах, - для 
объектов производственного назначения   

 
Подраздел выполнен в соответствии со следующими нормативными 

документами: 
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- Федеральный закон от 30.12.2009г. №384-ФЗ «Технический регламент о 
безопасности зданий и сооружений»; 

- Федеральный закон «О промышленной безопасности опасных 
производственных объектов» №116-ФЗ от 21.07.1997г.; 

- Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности. 
«Правила безопасности при ведении горных работ и переработке твердых полезных 
ископаемых»; 

- СП 12.13130.2009г. «Определение категорий помещений, зданий и наружных 
установок по взрывопожарной и пожарной безопасности»; 

- ГОСТ 12.2.003-91 «Оборудование производственное. Общие требования 
безопасности»; 

- ГОСТ 12.3.002-2014 «Процессы производственные. Общие требования 
безопасности»; 

- ГОСТ 12.1.003-2014 «ССБТ. Шум. Общие требования безопасности»; 
- ГОСТ Р 12.4.026-2015 «ССБТ. Цвета сигнальные, знаки безопасности и 

разметка сигнальная. Назначение и правила применения. Общие технические 
требования и характеристики. Методы испытаний». 

 
Проектной документацией предусмотрены следующие мероприятия по 

обеспечению выполнения требований, предъявляемых к техническим устройствам, 
оборудованию, зданиям, строениям и сооружениям: 

- на каждый вид производственного оборудования предусмотрено оформление 
комплекта эксплуатационных документов (выполняется поставщиком оборудования и 
входит в комплект поставки); 

- эксплуатацию технических устройств предусмотрено осуществлять в 
соответствии с требованиями технологических инструкций, разработанных на 
основании технической документации с учетом производственных условий 
(выполняется заказчиком); 

- у агрегатов, мест их обслуживания и управления предусмотрено размещение 
схем расположения и схем технологической связи агрегатов и коммуникаций 
(выполняется заказчиком); 

- на рабочих местах предусмотрено размещение табличек или выписок из 
технологических инструкций о порядке пуска и остановки технических устройств 
(выполняется заказчиком); 

- производственное оборудование соответствует требованиям безопасности 
по ГОСТ 12.2.003-91 «Оборудование производственное. Общие требования 
безопасности»; 

- пуск технического устройства производится только после получения ответных 
сигналов по двусторонней системе сигнализации от работников, подтверждающих 
безопасность его пуска на закрепленных за ними участках. Порядок обмена 
сигналами, продолжительность предупредительных сигналов и пауза между ними 
определяются технологической инструкцией, утвержденной техническим 
руководителем предприятия. Пусковые устройства механизмов и оборудования 
сблокированы так, чтобы полностью обеспечить установленный порядок их включения 
с учетом продолжительности подачи сигналов; 

- для обеспечения безопасной работы оборудования и агрегатов, а также для 
взаимной увязки и согласованности работы лиц, непосредственно эксплуатирующих 
оборудование и агрегаты, ремонтного персонала, предусмотрена бирочная система; 
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- перечень технических устройств, эксплуатируемых с применением ключа-
бирки, утверждается техническим руководителем объекта; 

- работа на неисправных технических устройствах, а также использование 
неисправных приспособлений и инструментов запрещается; 

- допустимые уровни шума на рабочих местах не превышают значений, 
установленных ГОСТ 12.1.003-2014 «ССБТ. Шум. Общие требования безопасности»; 

- хранение инструмента на рабочих местах предусмотрено в специальных 
инструментальных шкафах; 

- при использовании механизированных инструментов предусмотрено 
выполнение требования завода-изготовителя в соответствии с эксплуатационной 
документацией; 

- ручную смазку механизмов предусмотрено производить только при их полной 
остановке; 

- предусмотрено заземление основного технологического оборудования; 
- предусмотрена блокировка приводов ленточных конвейеров и 

технологического оборудования таким образом, чтобы в случае внезапной остановки 
предыдущее оборудование автоматически отключалось, а последующее продолжало 
работать до полного схода транспортируемого материала; 

- ленточные конвейеры дополнительно оборудованы выключающими 
устройствами, позволяющими останавливать конвейер в аварийной ситуации с 
любого места по его длине со стороны прохода для его обслуживания; 

- на участках трассы всех конвейеров предусмотрена предупредительная 
предпусковая звуковая и световая сигнализация; 

- предусмотрены блокирующие устройства, исключающие возможность 
дистанционного пуска конвейеров после срабатывания защиты; 

- предусмотрены устройства, отключающие конвейеры в случае остановки 
(пробуксовки) ленты при включенном приводе; 

- конвейеры оснащены устройствами, препятствующими боковому сходу ленты 
и датчиками от бокового схода ленты; 

- конвейер, установленный под углом более 60, оснащен тормозным 
устройством; 

- конвейер оснащен устройством, улавливающим грузовую ветвь при ее 
обрыве; 

- система пуска двигателей конвейеров выполнена с блокировкой, 
исключающей работу двигателей при снятых ограждениях головных и хвостовых 
барабанов; 

- выполнено ограждение роликов рабочей и холостой ветви ленты конвейеров; 
- предусмотрены центрирующие устройства для регулирования направления 

движения ленты конвейеров; 
- для ленточных конвейеров предусмотрены устройства для механической 

очистки ленты и барабанов от налипающего материала; 
- расположение грузовых натяжек ленточных конвейеров предусмотрено так, 

чтобы в случае обрыва ленты или каната исключалась возможность падения груза 
или барабана на людей или оборудование; 

- под грузами предусмотрено ограждение высотой не менее 2 м, колодцы 
грузов закрыты настилами; 

- грузовые натяжные станции сблокированы с приводами конвейеров на 
случай обрыва груза; 



 

 

 19 

 

 
 

ИЦ-119-2023-ТР.docx  

      

 ИЦ-119-2023-ТР  
Лист 

      
17 

Изм. Кол.уч. Лист № док. Подп. Дата 

 отдел РПиОПИ  формат А4  
 

 

 

В
за

м
. 

ин
в.

№
 

 

 

П
од

п.
 и

 д
ат

а 

 

 

И
нв

. №
 п

од
л

. 

 

 

 

- в местах повышенной опасности предусмотрены знаки безопасности, 
выполненные в соответствии с ГОСТ Р 12.4.026–2015 «ССБТ. Цвета сигнальные, 
знаки безопасности и разметка сигнальная. Назначение и правила применения. 
Общие технические требования и характеристики. Методы испытаний» (выполняется 
заказчиком); 

 
7.1 Сценарии возможных аварийных ситуаций и меры по их 

локализации 
 
Сценарии возможных аварийных ситуаций приведены в таблице 6. 

Таблица 6 – Сценарии возможных аварийных ситуаций и меры по их локализации 

Наименование  
аварийных 
ситуаций 

Условия 
возможной  
аварийной 
ситуации 

Возможное 
развитие 

аварийной 
ситуации, 

последствия 

Способы и 
средства 

предотвращения 
аварийной 
ситуации 

Меры по 
локализации 
аварийной 
ситуации 

Частичное 
разрушение 
конвейерной 
галереи  

1 Разрушение 
фундамента, 
несущих 
конструкций 
вследствие 
вибраций и 
превышения 
допустимой 
нагрузки; 
2 Снижение 
несущей 
способности 
элементов 
конвейерной 
галереи в 
процессе 
эксплуатации 

1 Остановка, 
разрушение 
оборудования; 
2 Травмирование 
обслуживающего 
персонала; 
3 Утечка воды из 
систем 
водоснабжения и 
отопления 

1 Проведение 
осмотров состояния 
конвейерной 
галереи; 
2 Соблюдение 
правил размещения 
грузов на 
перекрытии галереи;
3 Выполнение 
капитальных и 
текущих ремонтов 
галереи 

1 Вывести весь 
персонал, не 
задействован-
ный в 
ликвидации 
аварии в 
безопасное 
место; 
2 Сообщить 
диспетчеру и 
руководству 
предприятия; 
3 Действовать 
согласно ПЛА 
в соответствии 
с возникшей 
аварийной 
ситуацией 

Полное или 
частичное 
отключение 
электроэнергии 

1 Отключение 
электроэнергии; 
2 Неисправность 
электросетей 
или 
электрооборудо
вания 

1 Аварийная 
остановка 
оборудования; 
2 Травмирование 
обслуживающего 
персонала 

1 Постоянный 
контроль за 
состоянием 
электрооборудова-
ния; 
2 Исправное 
состояние 
аварийных 
источников 
питания 

1 Вывести весь 
персонал, не 
задействован-
ный в 
ликвидации 
аварии в 
безопасное 
место; 
2 Сообщить 
диспетчеру и 
руководству 
предприятия; 
3 Действовать 
согласно ПЛА 
в соответствии 
с возникшей 
аварийной 
ситуацией 
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Наименование  
аварийных 
ситуаций 

Условия 
возможной  
аварийной 
ситуации 

Возможное 
развитие 

аварийной 
ситуации, 

последствия 

Способы и 
средства 

предотвращения 
аварийной 
ситуации 

Меры по 
локализации 
аварийной 
ситуации 

Возникновение 
пожара в 
производствен
ном 
помещении 

1 Замыкание 
кабельных 
линий;  
2 Нарушение 
правил и норм 
пожарной 
безопасности 

1 Остановка 
оборудования; 
2 Травмирование 
обслуживающего 
персонала 

1 Постоянный 
контроль за 
соблюдением мер 
пожарной 
безопасности при 
выполнении 
огневых работ; 
2 Оснащение 
средствами 
пожаротушения; 
3 Проведение 
инструктажей по 
соблюдению 
требований 
пожарной 
безопасности 

1 Вывести весь 
персонал, не 
задействован-
ный в 
ликвидации 
аварии в 
безопасное 
место; 
2 Сообщить 
диспетчеру и 
руководству 
предприятия; 
3 Действовать 
согласно ПЛА 
в соответствии 
с возникшей 
аварийной 
ситуацией 

Сход (разрыв) 
ленты с 
конвейера 

1 Нарушение 
центровки 
натяжного 
барабана; 
2 Механический 
износ ленты; 
3 Отказ 
блокировки 
конвейера 
 

1 Остановка 
работы 
оборудования; 
2 Задержка 
подачи 
материалов 
потребителям 

Плановый осмотр и 
ремонт. Замена 
лент в 
соответствии с 
графиком ППР 

1 Отключение 
оборудования; 
2 Сообщение 
руководству 
отделения 
(участка); 
3 Выяснение 
причины 
аварии и ее 
устранение 

 
8 Сведения о расчетной численности, профессионально-

квалификационном составе работников с распределением по группам 
производственных процессов, числе рабочих мест и их оснащенности, перечень 
всех организуемых постоянных рабочих мест отдельно по каждому зданию, 
строению и сооружению, а также решения по организации бытового 
обслуживания персонала – для объектов производственного назначения 

 
Управление производством и обслуживание оборудования в проектируемом 

узле погрузки песков с галереей №3 предусмотрено выполнять существующим 
штатным персоналом фильтровального отделения обогатительной фабрики. В 
соответствии с этим, сведения о расчетной численности, профессионально-
квалификационном составе работников с распределением по группам 
производственных процессов, числе рабочих мест и их оснащенности в данной 
проектной документации не приводятся. 
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9  Перечень мероприятий, обеспечивающих соблюдение требований по 
охране труда при эксплуатации производственных и непроизводственных 
объектов капитального строительства (кроме жилых зданий), и решений, 
направленных на обеспечение соблюдения нормативов допустимых уровней 
воздействия шума и других нормативов допустимых физических воздействий 
на постоянных рабочих местах и в общественных зданиях  

 
На проектируемом объекте не предусматривается организация новых 

постоянных рабочих мест.  
Создание безопасных условий для непостоянных рабочих мест на 

проектируемом объекте обеспечивается следующим комплексом мероприятий: 
1 Организационно-технологические планировочные решения приняты с учетом 

технологической последовательности процессов; 
2 Размещение оборудования выполнено с учетом нормативных безопасных 

проходов, свободного доступа к зонам оборудования, требующим осмотра; 
3 Применяемое оборудование оснащено необходимыми средствами 

автоматики, предусматривающими технологическую, предупредительную и 
аварийную сигнализации, блокировки и защитные мероприятия при нарушении 
установленного режима работы технологического оборудования; 

4 Устанавливаемое оборудование должно пройти приемочные испытания, 
иметь сертификат установленного образца и разрешение на применение в 
соответствии с Федеральным Законом №116-ФЗ «О промышленной безопасности 
опасных производственных объектов»; 

5 Предусмотрены системы отопления и вентиляции; 
6 Предусмотрено нормативное освещение проектируемого объекта; 
7 Для защиты людей от поражения электрическим током выполнено зануление 

и заземление электроустановок, исполнение электрооборудования соответствует 
условиям окружающей среды и требований безопасности труда; 

8 Предусмотрены системы автоматической пожарной сигнализации и 
автоматическое пожаротушение.  

 
9.1 Перечень мероприятий, направленных на предупреждение вредного 

воздействия факторов производственной среды и трудового процесса на 
состояние здоровья работника 

 
Управление производством и обслуживание оборудования на проектируемом 

объекте предусмотрено выполнять существующим штатным персоналом 
фильтровального отделения обогатительной фабрики. В соответствии с этим на 
проектируемом объекте действует существующая система мероприятий, 
направленных на предупреждение вредного воздействия факторов производственной 
среды и трудового процесса на состояние здоровья работника  

Для предохранения от неблагоприятного воздействия механических, 
физических и химических факторов работники обеспечены специальной одеждой и 
средствами индивидуальной защиты.  

 
10 Описание автоматизированных систем, используемых в 

производственном процессе, - для объектов производственного назначения 
 
На проектируемом объекте предусмотрены: 
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- контроль и сигнализация уровня материала в разгрузочной воронке (поз.3) 
ленточного конвейера №17; 

- регулирование производительности ленточного конвейера №17 (поз. 1) 
изменением числа оборотов двигателя при помощи частотного преобразователя; 

- регулирование производительности ленточного конвейера №18 (поз. 6) 
изменением числа оборотов двигателя при помощи частотного преобразователя;  

- учет массы материала на ленточном конвейере №18;  
 
В проектной документации предусмотрены следующие блокировки с 

электрической частью проекта: 
- отключение ленточного конвейера №17 (поз.1) по уровню в разгрузочной 

воронке данного конвейера (датчик забивки воронки); 
Для ленточных конвейеров №17 и 18 (поз. 1 и поз. 6) предусмотрены 

следующие дополнительные блокировки: 
- обрыва ленты (датчик скорости), 
- натяжение ленты, 
- пореза ленты, 
- схода ленты, 
- укрытий приводного и натяжного барабанов, 
- ограждения промежуточных натяжных станций, 
- безопасности обслуживающего персонала (установка рычажных и канатных 

выключающих устройств). 
Устройства контроля работы и безопасности ленточных конвейеров 

сблокированы с приводами соответствующих конвейеров: привод отключается, 
аварийный сигнал передается на пульт (рабочее место мастера). 

Технологический учет массы материала на ленточном конвейере №18 
выполняется автоматическими конвейерными весами непрерывного действия «Клим». 
Тензометрические датчики, датчик скорости ленты, электронный блок весов, 
дублирующий счетчик и шкаф приборный входят в комплект поставки весов (фирма 
ООО «Веском», г. Челябинск). Электронный блок с вторичным прибором размещается 
в шкафу приборном около конвейера, а дублирующий электронный счетчик вынесен в 
помещение.  

  
10.1 Описание режимов работы оборудования 
 
Ручной режим  
Конвейер ленточный №18 - запуск конвейера осуществляется с выносного 

пульта управления конвейером, устанавливаемого у приводного барабана конвейера. 
Запуск конвейера осуществляется при отсутствии запрета в цепях отключающих 
устройств. 

Конвейер ленточный №17 - запуск конвейера осуществляется с выносного 
пульта управления конвейером, устанавливаемого у приводного барабана конвейера. 
Запуск конвейера осуществляется при отсутствии запрета в цепях отключающих 
устройств и отсутствии переполнения воронки. 

 
Автоматический режим  
Работа системы ленточных конвейеров в автоматическом режиме (согласно 

п.7 Протокола №1, см. Приложение Д) осуществляется в составе АСУТП под 
управлением микроконтроллера S7-1200.  
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Схема блокировочных зависимостей приведена на чертеже ИЦ-119-2023-
ТР.ГЧ лист 4. 

Запуск в автоматическом режиме возможен при выполнении следующих 
условий: 

- наличие сигнала готовности ленточного конвейера №18 (отсутствие запрета 
в цепях отключающих устройств, источник - шкаф ШУ18); 

- переключение режима работы ленточного конвейера №18 в положение АВТ. 
(источник - шкаф ШУ18); 

- наличие сигнала готовности ленточного конвейера №17 (отсутствие запрета 
в цепях отключающих устройств, отсутствии переполнения воронки, источник - шкаф 
ШУ17); 

- переключение режима работы ленточного конвейера №17 в положение АВТ. 
(источник - шкаф ШУ17); 

- наличие сигнала готовности существующего оборудования (источник - шкаф 
управления существующим оборудованием); 

- переключение режима работы существующего оборудования в положение 
АВТ (источник - шкаф управления существующим оборудованием). 

 
Запуск оборудования в автоматическом режиме осуществляется с АРМ 

оператора. 
При подаче сигнала на запуск включается светозвуковая сигнализация 

(аварийный светозвуковой сигнализатор типа AL105NH), работающая по следующему 
алгоритму:  

- подается световой мигающий сигнал в течение всего времени работы 
предпусковой сигнализации – 70 с; 

- одновременно подается звуковой предупредительный сигнал – не менее  
10 с; 

-  после первого звукового сигнала – выдержка не менее 30 с, затем второй 
звуковой сигнал продолжительностью 30 с; 

- далее подается сигнал на запуск ленточного конвейера №18; 
-  после получения сигнала о работе ленточного конвейера №18 с выдержкой 

5с подается сигнал на запуск ленточного конвейера №17; 
-  после получения сигнала о работе ленточного конвейера №17 с выдержкой 

5с подается сигнал на запуск существующего оборудования; 
-  после получения сигнала о работе существующего оборудования система 

работает в автоматическом режиме. 
 
Плановый останов работы оборудования в автоматическом режиме 

осуществляется с АРМ оператора и производится в обратной последовательности: 
- останов существующего оборудования; 
- далее останов ленточного конвейера №17;  
- далее останов ленточного конвейера №18; 
Останов осуществляется с выдержками времени, в течение которых 

ленточные конвейеры полностью освобождаются от перемещаемого материала. 
Выдержки времени определяются при проведении пуско-наладочных работ. 

 
Аварийный останов в автоматическом режиме производится при пропадании 

сигналов готовности оборудования, сигналов о работе оборудования, переключения в 
переключения из режима АВТ. При аварийном останове предусматривается 
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мгновенный останов оборудования, со шкафа которого был снят разрешающий 
сигнал, а также предыдущего оборудования по направлению транспортировки 
материала. Останов последующего оборудования по направлению транспортировки 
материала осуществляется с выдержками времени, в течение которых конвейеры 
полностью освобождаются от перемещаемого материала. 

 
Система весоизмерения  
Система весоизмерения проектируемого ленточного конвейера №18 и 

существующего ленточного конвейера №26 реализована также в составе АСУТП под 
управлением микроконтроллера S7-1200. Источниками сигналов являются отдельные 
датчики скорости (не связанные с системой управления конвейерами) и весы 
конвейерные для каждого конвейера. Аналоговый сигналы с датчиков скорости и 
весов формата 4..20 мА подаются на соответствующие модули ввода контроллера, в 
котором рассчитывается масса транспортируемого материала отдельно по каждому 
конвейеру.  

Схема весоизмерения приведена на чертеже ИЦ-119-2023-ТР.ГЧ лист 5. 
Для визуализации, хранения данных с конвейерных весов, управления 

ленточными конвейерами, в комнате мастера (существующее помещение 
расположено в осях «А-Б», «8-11» на отметке +5,000 здания фильтровального 
отделения) предусматривается АРМ на базе персонального компьютера с 
необходимым программным обеспечением (ОРС сервер версии 1.0 или 2.0) для 
интеграции данных автоматизированной системы контроля и информационно-
диспетчерской системы (ИДС) предприятия с конфигурированием ОРС-сервера на 
АРМ и предоставлением возможности Заказчику установки ОРС- клиента. 

Проектируемый АРМ и шкаф АСУТП согласно ТУ (Приложение Е) 
подключаются по ВОЛС к существующему телекоммуникационному шкафу в здании 
АБК ФО ОФ 2 этаж, Узел В с установкой коммутатора. 

Местоположение шкафа АСУТП принимается у стены, в осях А/V-1. 
Принимается тип ПЛК шкафа АСУТП “среднего” уровня – Siemens 1200 с 
соответствующими модулями ввода-вывода, интерфейсами Profibus и Ethernet. В 
составе шкафа АСУТП “среднего” уровня предусматривается ИБП с двойным 
преобразованием, степень защиты шкафа и кабельных вводов не ниже IP65. 

План расположения оборудования и сетей автоматизации приведен на 
чертеже ИЦ-119-2023-ТР.ГЧ лист 6. 

Подключение ЛВС осуществляется согласно ТУ №66-48/50 от 04.03.2024 
(Приложение Е).  

 
11 Результаты расчетов о количестве и составе вредных выбросов в 

атмосферу и сбросов в водные источники (по отдельным цехам, 
производственным сооружениям) – для объектов производственного 
назначения 

 
Существующая технологическая схема в связи с проектными решениями 

остается практически без изменений.  
Объем перерабатываемых песков, количество используемого автотранспорта 

и техники не изменяется. Соответственно, количество выбрасываемых веществ также 
остается без изменений. 

Воздействие на атмосферный воздух проектируемого объекта производится в 
рамках установленных нормативов и будет допустимым. 
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Для проектируемого объекта предусматривается только противопожарный 
водопровод. В проектной документации не разрабатывается хозяйственно-бытовое 
водоснабжение, предусматривается наружная система дождевой канализации. 

Система дождевой канализации предназначена для отвода дождевых и талых 
вод с кровли здания и с территории проектируемого объекта. Прокладка системы 
водоотводных лотков выполняется с последующим отводом поверхностного стока в 
существующую ливневую канализацию. 

Концентрации загрязнений в поверхностных сточных водах с территории 
проектирования не изменятся относительно существующего положения. 

Дождевые, талые и поливомоечные сточные воды поступают во 
внутриплощадочные сети ливневой канализации предприятия и направляются на 
существующие очистные сооружения.  

Мощность очистных сооружений составляет 2500 тыс. м3/год, что существенно 
перекрывают потребности в отводе стоков с участка проектирования. Изменение 
гидрологического режима водных объектов в связи с проектными решениями не 
произойдет.  

Предусмотренные технические решения по организации водоснабжения и 
водоотведения проектируемого объекта соответствуют требованиям 
природоохранного законодательства и позволяют предотвратить негативное 
воздействие на поверхностные водные объекты. 

Описание результатов расчета о количестве и составе выбросов в атмосферу 
и сбросов в водные источники приведены в томе 8 «Мероприятия по охране 
окружающей среды», шифр ИЦ-119-2023-ООС. 

 
12 Перечень мероприятий по предотвращению (сокращению) выбросов и 

сбросов вредных веществ в окружающую среду 
 
С целью сокращения выбросов загрязняющих веществ в атмосферу в период 

эксплуатации предусмотрены следующие мероприятия: 
- применение техники и автотранспорта отвечающих экологическим 

требованиям; 
- работы производятся минимально необходимым количеством 

технических средств при необходимой мощности машин и механизмов; 
- заправка автотранспорта на автозаправочных станциях, техническое 

обслуживание и ремонт строительных машин автотранспорта – на базах 
строительных организаций, вне отведенной площадки; 

- применение качественного топлива; 
- транспортировка песка производится в укрытых тентом кузовах; 
- при производстве работ не допускать пылеобразования, для чего должен 

быть обеспечен полив территории в летний период. 
 
Подробные сведения о мероприятиях по предотвращению (сокращению) 

выбросов и сбросов вредных веществ в окружающую среду приведены в томе 8 
«Мероприятия по охране окружающей среды», шифр ИЦ-119-2023-ООС. 
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13 Сведения о виде, составе и планируемом объеме отходов 
производства, подлежащих утилизации и захоронению, с указанием класса 
опасности отходов – для объектов производственного назначения 

 
Проектируемый объект располагается на действующем предприятии со 

сложившейся схемой обращения с отходами производства и потребления. 
Существующая технологическая схема в связи с проектными решениями 

остается практически без изменений. Объем перерабатываемых песков, количество 
используемого автотранспорта и техники не изменяется. Изменение численности 
работников предприятия не предусматривается (обслуживание проектируемого 
участка будет осуществляться существующими работниками). Соответственно, 
количество отходов также остается без изменений. 

Воздействие на окружающую среду при обращении с отходами в период 
эксплуатации проектируемого объекта производится в рамках установленных 
нормативов и будет допустимым. 

 
Сведения о виде, составе и планируемом объеме отходов на период 

строительства проектируемого объекта, подлежащих утилизации и захоронению, с 
указанием класса опасности отходов приведены в томе 8 «Мероприятия по охране 
окружающей среды», шифр ИЦ-119-2023-ООС. 

 
13.1 Перечень мероприятий по обеспечению соблюдения установленных 

требований энергетической эффективности к устройствам, технологиям и 
материалам, используемым в производственном процессе, позволяющих 
исключить нерациональный расход энергетических ресурсов, если такие 
требования предусмотрены в задании на проектирование 

 
Мероприятия по энергосбережению условно делятся на: 
- технологические; 
- организационно-технические; 
- конструкторско-технологические; 
- компоновочные. 
К технологическим мероприятиям относятся такие, которые дают снижение 

энергозатрат в результате применения новых менее энергоёмких технологий и 
использования вторичных энергоресурсов.  

К организационно-техническим мероприятиям относятся такие, которые дают 
снижение энергозатрат в результате установления режима работы отдельных 
участков и установок в дневное время суток, в периоды суток с наименьшим 
потреблением энергоресурсов из системы энергоснабжения, в периоды минимума 
общего потребления энергии из системы. 

К конструкторско-техническим мероприятиям относятся такие, которые дают 
снижение энергозатрат в результате применения специального оборудования с 
соответствующими конструктивными особенностями.  

К компоновочным мероприятиям относятся такие, которые дают снижение 
энергозатрат за счёт размещения на генеральном плане зданий, сооружений и 
технологического оборудования на промплощадке и внутри зданий и сооружений 
таким образом, что даёт возможность делать минимальной длины транспортировки 
средств производства. 
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В проектной документации предусмотрены следующие мероприятия, 
обеспечивающие энергетическую эффективность технологии производства:  

 
1. Технологические мероприятия: 
- применение безотходной технологии, исключаются затраты 

энергетических ресурсов на организацию хранения и утилизацию отходов; 
 
2. Организационно-технические мероприятия: 
- применение автоматизированной системы управления технологическим 

процессом; 
- обеспечение рационального ведения технологического процесса, 

предусматривается постоянный качественный и количественный контроль продуктов в 
технологических операциях, что позволяет рационально использовать энергетические 
ресурсы; 

- использование приборов учета расхода энергетических ресурсов 
(электроэнергия); 

 
3. Конструкторско-технологические мероприятия: 
- использование в проектируемом технологическом процессе современного 

технологического оборудования с наиболее высоким КПД и другими высокими 
технико-экономическими характеристиками; 

- применение частотно-регулируемых приводов для технологического 
оборудования, работающего с переменной нагрузкой, что обеспечивает снижение 
потребления электроэнергии. 
 

4. Компоновочные мероприятия: 
- Компактное расположение оборудования и сооружений проектируемого 

объекта, что обеспечивает минимальную протяженность технологических 
коммуникаций и дорог, а также максимальный коэффициент застройки территории. 

 
13.2 Обоснование выбора функционально-технологических, 

конструктивных и инженерно-технических решений, используемых в объектах 
производственного назначения, в части обеспечения соответствия зданий, 
строений и сооружений требованиям энергетической эффективности и 
требованиям оснащенности их приборами учета используемых энергетических 
ресурсов (за исключением зданий, строений, сооружений, на которые 
требования энергетической эффективности и требования оснащенности их 
приборами учета используемых энергетических ресурсов не распространяются) 

 
Выбор функционально-технологических, конструктивных и инженерно-

технологических решений в данной проектной документации обусловлен 
применением безотходной технологии, применением современного эффективного и 
менее энергоемкого технологического оборудования. Организация технологического 
процесса, применение автоматизированной системы управления технологическими 
процессами и предусмотренный постоянный качественный и количественный 
контроль продуктов в технологических операциях, позволяет оптимизировать расходы 
энергоресурсов (электроэнергия). 

Объемно-планировочные, архитектурные и конструктивные решения 
проектируемого объекта приняты в соответствии с требованиями экономической 
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эффективности, установленными в части обеспечения соответствия зданий, строений 
и сооружений для объектов производственного назначения. 

В целях сокращения расхода тепла на отопление в холодный и переходные 
периоды года предусматриваются соответствующие объемно-планировочные и 
конструктивные решения, которые обеспечивают наименьшую площадь наружных 
ограждающих конструкций. 

Конструктивные решения приняты с учетом применения эффективных в 
теплотехническом отношении ограждающих конструкций, обеспечивающих их 
высокую теплотехническую однородность. Для утепления стен, кровли выбраны 
современные высокоэффективные теплоизоляционные материалы с низким 
коэффициентом теплопроводности. 

Наиболее полная информация по обоснованию принятых архитектурных и 
объемно-планировочных решениях приведена в томах 3 и 4, шифры ИЦ-119-2023-АР 
и ИЦ-119-2023-КР. 

В проектной документации приняты инженерно-технические решения с учетом 
энергосберегающих технологий, которые связаны с экономией электроэнергии 
(системы электроснабжения, отопления, вентиляции). 

Подробное описание решений, приводящих к экономии электроэнергии 
приведено в томе 5.1, шифр ИЦ-119-2023-ИОС1.  

 
14 Описание и обоснование проектных решений, направленных на 

соблюдение требований технологических регламентов 
 
Технологический регламент для проектируемого объекта не разрабатывался. 
 
14.1 Описание и обоснование проектных решений при реализации 

требований, предусмотренных статьей 8 Федерального закона «О транспортной 
безопасности» 

 
Описание и обоснование проектных решений при реализации требований, 

предусмотренных статьей 8 Федерального закона «О транспортной безопасности» не 
приводятся, так как проектируемый объект не является объектом транспортной 
инфраструктуры, а также проектируемый объект не располагается на земельных 
участках, прилегающих к объектам инфраструктуры и отнесенных к охранным зонам 
земель транспорта. 

 
15 Принципиальные схемы технологических процессов от места 

поступления сырья и материалов до выпуска готовой продукции 
 
Схема цепи аппаратов (технологические) приведена в графической части тома 

на чертежах ИЦ-119-2023-ТР.ГЧ лист 1.  
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16 Технологические планировки по корпусам (цехам) с указанием мест 
размещения основного технологического оборудования, транспортных средств, 
мест контроля количества и качества сырья и готовой продукции и других мест 
– для объектов производственного назначения 

 
Технологические планировки по проектируемому объекту с указанием мест 

размещения основного технологического оборудования представлены в графической 
части на чертежах ИЦ-119-2023-ТР.ГЧ листы 2-3. 

 
17 Схема грузопотоков (при необходимости) – для объектов 

производственного назначения  
 
Схема цепи аппаратов (технологическая) приведена в графической части тома 

на чертежах ИЦ-119-2023-ТР.ГЧ лист 1.  
 
 
 
18 Схемы, предусмотренные подпунктами «б» – «г», «е» и «з» пункта 6 

требований по обеспечению транспортной безопасности объектов 
транспортной инфраструктуры по видам транспорта на этапе их 
проектирования и строительства, утвержденных постановлением 
Правительства Российской Федерации от 31 декабря 2020 г. № 2418 «Об 
утверждении требований по обеспечению транспортной безопасности объектов 
транспортной инфраструктуры по видам транспорта на этапе их 
проектирования и строительства»  

 
Схемы не приводятся, так как проектируемый объект не является объектом 

транспортной инфраструктуры, а также проектируемый объект не располагается на 
земельных участках, прилегающих к объектам инфраструктуры и отнесенных к 
охранным зонам земель транспорта.  

 
 
19 Схема автоматизированного управления технологическими 

процессами 
 
Схемы приведены в графической части тома на чертежах ИЦ-119-2023-ТР.ГЧ 

листы 4-6. 
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Ведомость исполнителей проектной документации 

 

Раздел Отдел Должность Фамилия 
Подпись, 

дата 

ТР Отдел  Начальник 
отдела 

  

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 



Приложение А













































Приложение Б



- промежуточную натяжку конвейера № 18 разместить между осями «К» и «Л» проектируемой

галереи, блюке к оси «К»; 

- Ограждение места установки натяжных барабанов выполнить сетчатым .

3. ООО «ИЦ ГИПРОМЕЗ» до 20.12.2023г. откорректировать ОТР в соответствии с принятыми

решениями.

СОГЛАСОВАНО: 

от АО «СУМЗ» 

Начальник обогатительной фабрики 

Начальник фильтровального отделения ОФ 

Главный механик ОФ 

от ООО «ИЦ ГИПРОМЕЗ» 

Главный инженер проекта 

Начальник отдела РПиОПИ 

Копытов А.С. 

Медик А.В. 

Сарапулов А.Г. 

Былинкин О.С. 

Епанчинцева Е.В. 



Приложение В

























Приложение Г



Приложение Д







Приложение Е



ИЦ-119-2023-ТР-ОЛ1 

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
для заказа стационарного ленточного конвейера №17

(поз. 1) 

Наименование 
предприятия 

АО «СУМЗ» 

Адрес 
предприятия 

Свердловская Область, г. Ревда, ул. Среднеуральская, д. 1 

Контакты 

Ф.И.О.: Медик Александр Васильевич 
должность: Начальник фильтровального отделения ОФ 
тел.: +7 343 972 4281/ +7 (912) 22-38-555 
e-mail:  a.medik@sumz.umn.ru

Количество заказываемого оборудования _1_ шт.  

Данные о конвейере, транспортируемом грузе, условиях эксплуатации 

Наименование показателя Величина Примечание 

Основные 
технические 
данные 
конвейера 

Ширина ленты, мм 900 

Длина конвейера (по 
центрам барабанов), мм 

по горизонтали 52500 
Длина проектир. 

участка 
13700+1500   

по трассе 52500 
Производительность, т/ч (м3/ч) 234 т/ч (84 м3/ч) 
Угол наклона (наибольший на трассе), град. 0º 
Скорость ленты, м/с 1,25 

Характеристика 
транспортируемого 
груза 

Наименование Песок (кек) 
Насыпная масса, т/м3 2,8 
Гранулометрический состав (максимальный 
размер куска), мм 0-1

Содержание влаги, % До 15 
Температура, 0С Окруж. среды 

Условия работы 
конвейера 

На открытом воздухе - 
В отапливаемом помещении + 
В не отапливаемом помещении - 
На руднике - 
В шахте - 
Диапазон температуры окружающего 
воздуха (лето / зима), 0С 

От +350С до +160С 

Влажность окружающего воздуха, % 
Содержание пыли в зоне расположения 
приводного барабана, г/м3

Пуск конвейера 

Жесткий - 
Плавный с гидромуфтой - 
Плавный c устройством плавного пуска 
Danfoss / Siemens 

+ 
- 

Регулировка 
скорости движения 
ленты 

Да / Нет Да 

Исполнение 
электрооборудован
ия 

Общепромышленное + 

Взрывозащищенное - 

Система 
управления 
конвейером (шкаф) 

Да / Нет Да Комплектно с 
пультом 

Шеф-монтаж 
конвейера Да / нет Да 

Особые условия -

Приложение Ж



ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
для заказа стационарного ленточного конвейера №17 

 
 

Спецификация заказываемого оборудования  

Наименование Типоразмер или 
условное обозначение 

Кол-во Примечание 

Барабан 
приводной 

гладкий -   
футерованный +  Проектир. 
футерованный Rema TIP TOP -   

П
ри

во
дн

ой
 

м
ех

ан
из

м
, 
в 

т.
ч.

: 

По чертежу завода +   

Эл
ек

тр
од

ви
га

те
ль

 Тип    
Мощность, кВт 
Обороты, об/мин 

30 кВт  
1000об/мин 

 Проектир. 

Частота тока, Гц 
Напряжение, В 

50 Гц 
380 В   

Доп. параметры (адаптация для 
частотного регулирования; 
контроль t0 обмоток, подшипников; 
тормоз) 

+   

Тормоз -   

Редуктор (тип, передаточное число, сборка) 
(возможно применение редукторов 
импортного производства SEW-EURODRIVE, 
BAUER Danfoss, Flender и др.) 

-   

Муфта быстроходная (втулочно-пальцевая, 
лепестковая)    

Мотор-редуктор на выбор:    

По рекомендации 
заказчика 

- 4МЦ2С (Россия, г. Псков)    
- Bauer Danfoss    
- Flender   
- Bonfiglioli   
- SEW-EURODRIVE +  
- NORD   

Муфта тихоходная 
кулачково-дисковая -  

 зубчатая -  
гидравлическая -  

Лента конвейерная по ГОСТ 20-2018, п.м. +   

Устройство натяжное (винтовое, тележечное 
грузовое, рамное грузовое) 

Рамное грузовое  Проектир. 

Ус
тр

ой
ст

во
 

гр
уз

ов
ое

 

Лебедка электрическая  -   
Тип -   
Блок (250 или 315) -   
Груз чугунный -   
Канат, м 
ГОСТ 3079-80 

 -   
 -   

Барабан 
неприводной 

гладкий -   
футерованный +   
футерованный Rema TIP TOP -   
планчатый -   

Загрузочное 
устройство 

Длина загрузочного устройства, м -  Сущ. 
Количество мест загрузки -  Сущ. 
Приёмный стол с 
амортизирующими балками 

-   

Роликоопора верхняя желобчатая 
амортизирующая 

- 
 Сущ. 

 

 



ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
для заказа стационарного ленточного конвейера №17 

 
 

Спецификация заказываемого оборудования  

Наименование Типоразмер или 
условное обозначение 

Кол-
во 

Примечание  

Ро
ли

ко
оп

ор
ы

 и
 р

ол
ик

и 

Ве
рх

ни
е 

Желобчатая с гладкими роликами +  Для проектир. 
участка Желобчатая центрирующая +  

Желобчатые амортизирующие  -   

Устройство 
центрирующее 

двойное -   

тройное -   

Прямая верхняя +  Для проектир. 
участка 

Н
иж

ни
е 

Прямая нижняя +  
Нижняя 
центри-
рующая 

с прямым роликом -   
с углом наклона роликов 
100 -   

Устройство 
центрирующее 

двойное 
-   

тройное 
Ролики дефлекторные верхние +  Для проектир. 

участка Ролики дефлекторные нижние +  

Устройство от продольного 
пореза ленты 

тележечное -   

тросиковое +   
Ловители конвейерной ленты -   

О
чи

ст
ны

е 
ус

тр
ой

ст
ва

 
ле

нт
ы

 и
 б

ар
аб

ан
ов

 

Скребок для 
очистки ленты 

грузового типа +   

пружинного типа +   

Очистное плужковое устройство -   

Щетка вращающаяся электрическая  +   

О
чи

ст
ит

ел
и 

ба
ра

ба
но

в приводного +   

неприводного +   

натяжного винтового -   

Ус
тр

ой
ст

ва
 б

ез
оп

ас
но

ст
и 

и 
ав

то
м

ат
из

ац
ии

 

Устройство выключающее канатное 
ВК-50-П  

 
ВК-50-Л  

Устройство выключающее рычажное В-900   

Устройство контроля скорости ленты +   

Датчик температуры ленты -   

Датчики температуры подшипниковых узлов 
барабанов, редукторов +   

Выключатель конечный (блокировка 
укрытий, ограждений и т.п.) 

+  Приводной барабан, 
концевой, натяжка 

Частотный преобразователь +   

Шкаф управления конвейером +   
 

 

 

 

 

 

 



ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
для заказа стационарного ленточного конвейера №17 

 
 

Спецификация заказываемого оборудования  

Наименование Типоразмер или 
условное обозначение 

Кол-во Примечание 

Ра
зг

ру
зо

чн
ы

е 
ус

тр
ой

ст
ва

 

Те
ле

ж
ка

 
ба

ра
ба

нн
ая

 
ра

зг
ру

зо
чн

ая
 Тип -   

Длина хода, м -   
Привод (правый или левый) -   
Исполнение воронки -   
Обойма концевая -   
Каретка для гибкого кабеля -   
Зажим -   

П
лу

ж
ко

вы
й 

сб
ра

сы
ва

те
ль

 Вариант исполнения (тяжелый или 
легкий) -   

Тип -   
Привод (правый или левый) -   
Разгрузка (на обе стороны, 
направо, налево) -   

М
ет

ал
ло

ко
нс

тр
ук

ци
и 

Рама приводного барабана с укрытием +  Проект. 

 

Рама концевого (натяжного) барабана с 
ограждением +  Проект. 

Рама неприводных барабанов +  Проект. 
Рама приводного механизма +   
Линейный став конвейера с опорными стойками + по длине проект. участка   
Ограждения сетчатые линейного става 
(с 2-х сторон) + по длине проект. участка   

Лоток загрузочный (длина, кол-во) -  Сущ. 
Воронка разгрузочная -  Сущ. 
Укрытия ленты (длина по конвейеру) -  Сущ. 
Площадка обслуживания -   
Рельсовый став под тележку барабанную 
разгрузочную (при её заказе) -   

 
Схема трассы конвейера и схема расположения привода в плане 

 

 
 
Исполнитель:           Епанчинцева Евгения Валентиновна 
     Тел.: 8 (902) 87-49-463  
                               e-mail: epanchintsevaev@uralgipromez.ru 
 
 
Дата заполнения                                                Подпись                             



ИЦ-119-2023-ТР-ОЛ2 

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
для заказа стационарного ленточного конвейера №18

поз. 6 

Наименование 
предприятия 

АО «СУМЗ» 

Адрес 
предприятия 

Свердловская Область, г. Ревда, ул. Среднеуральская, д. 1 

Контакты 

Ф.И.О.: Медик Александр Васильевич  
должность: Начальник фильтровального отделения ОФ 
тел.: +7 343 972 4281; +7 (912) 22-38-555 
e-mail:  a.medik@sumz.umn.ru

Количество заказываемого оборудования _1_ шт. 

Данные о конвейере, транспортируемом грузе, условиях эксплуатации 

Наименование показателя Величина Примечание 

Основные 
технические 
данные 
конвейера 

Ширина ленты, мм 1000 
Длина конвейера (по 
центрам барабанов), мм 

по горизонтали 98000 
по трассе  100950 

Производительность, т/ч (м3/ч) 234 т/ч (84 м3/ч) 
Угол наклона (наибольший на трассе), град. 15º 
Скорость ленты, м/с 1,25 

Характеристика 
транспортируемого 
груза 

Наименование Песок (кек) 
Насыпная масса, т/м3 2,8 
Гранулометрический состав (максимальный 
размер куска), мм 0-1

Содержание влаги, % До 15 
Температура, 0С Окр. среды 

Условия работы 
конвейера 

На открытом воздухе - 
В отапливаемом помещении + 
В не отапливаемом помещении - 
На руднике - 
В шахте - 
Диапазон температуры окружающего 
воздуха (лето / зима), 0С От +350С до +50С 

Влажность окружающего воздуха, % 
Содержание пыли в зоне расположения 
приводного барабана, г/м3

Пуск конвейера 

Жесткий - 
Плавный с гидромуфтой - 
Плавный c устройством плавного пуска 
Danfoss / Siemens 

+ 
- 

Регулировка 
скорости движения 
ленты 

Да / Нет Да 

Исполнение 
электрооборудован
ия 

Общепромышленное + 

Взрывозащищенное - 

Система 
управления 
конвейером (шкаф) 

Да / Нет Да Комплектно с 
пультом 

Шеф-монтаж 
конвейера Да / нет Да 

Особые условия -



ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
для заказа стационарного ленточного конвейера №18 

Спецификация заказываемого оборудования 

Наименование Типоразмер или 
условное обозначение Кол-во Примечание 

Барабан 
приводной 

гладкий - 
футерованный + 
футерованный Rema TIP TOP - 

П
ри

во
дн

ой
 

м
ех

ан
из

м
, 
в 

т.
ч.

: 

По чертежу завода + 

Эл
ек

тр
од

ви
га

те
ль

 Тип 
Мощность, кВт 
Обороты, об/мин 

55 кВт 
1000об/мин 

Частота тока, Гц 
Напряжение, В 

50 Гц 
380 В 

Доп. параметры (адаптация для 
частотного регулирования; 
контроль t0 обмоток, подшипников; 
тормоз) 

+ 

Тормоз + 

Редуктор (тип, передаточное число, сборка) 
(возможно применение редукторов 
импортного производства SEW-EURODRIVE, 
BAUER Danfoss, Flender и др.) 

- 

Муфта быстроходная (втулочно-пальцевая, 
лепестковая) 

Мотор-редуктор на выбор: 

По рекомендации 
заказчика 

- 4МЦ2С (Россия, г. Псков)
- Bauer Danfoss
- Flender
- Bonfiglioli
- SEW-EURODRIVE + 
- NORD

Муфта тихоходная 
кулачково-дисковая - 
зубчатая - 
гидравлическая - 

Лента конвейерная по ГОСТ 20-2018, п.м. + 

Устройство натяжное (винтовое, тележечное 
грузовое, рамное грузовое) 

Рамное грузовое 

Ус
тр

ой
ст

во
 

гр
уз

ов
ое

 

Лебедка электрическая - 
Тип - 
Блок (250 или 315) - 
Груз чугунный - 
Канат, м 
ГОСТ 3079-80 

- 
- 

Барабан 
неприводной 

гладкий - 
футерованный + концевой 
футерованный Rema TIP TOP - 
планчатый - 

Загрузочное 
устройство 

Длина загрузочного устройства, м 3 
Количество мест загрузки 1 
Приёмный стол с 
амортизирующими балками 

- 

Роликоопора верхняя желобчатая 
амортизирующая 

+



ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
для заказа стационарного ленточного конвейера №18 

Спецификация заказываемого оборудования 

Наименование Типоразмер или 
условное обозначение 

Кол-
во 

Примечание 

Ро
ли

ко
оп

ор
ы

 и
 р

ол
ик

и 

Ве
рх

ни
е 

Желобчатая с гладкими роликами + 
Желобчатая центрирующая + 
Желобчатые амортизирующие + 

Устройство 
центрирующее 

двойное - 

тройное - 

Прямая верхняя + 

Н
иж

ни
е 

Прямая нижняя + 
Нижняя 
центри-
рующая 

с прямым роликом - 
с углом наклона роликов 
100 - 

Устройство 
центрирующее 

двойное 
- 

тройное 
Ролики дефлекторные верхние + 

Ролики дефлекторные нижние + 

Устройство от продольного 
пореза ленты 

тележечное - 

тросиковое + 
Ловители конвейерной ленты + 

О
чи

ст
ны

е 
ус

тр
ой

ст
ва

 
ле

нт
ы

 и
 б

ар
аб

ан
ов

 

Скребок для 
очистки ленты 

грузового типа + 

пружинного типа + 

Очистное плужковое устройство - 

Щетка вращающаяся электрическая + 

О
чи

ст
ит

ел
и 

ба
ра

ба
но

в приводного + 

неприводного + 

натяжного винтового - 

Ус
тр

ой
ст

ва
 б

ез
оп

ас
но

ст
и 

и 
ав

то
м

ат
из

ац
ии

 

Устройство выключающее канатное 
ВК-100-П 1 
ВК-100-Л 1 

Устройство выключающее рычажное В-1000 4 

Устройство контроля скорости ленты + 

Датчик температуры ленты - 

Датчики температуры подшипниковых узлов 
барабанов, редукторов + 

Выключатель конечный (блокировка 
укрытий, ограждений и т.п.) + 

Приводной барабан, 
концевой, груз. 

натяжка 
Частотный преобразователь + 

Шкаф управления конвейером +



ОПРОСНЫЙ ЛИСТ 
для заказа стационарного ленточного конвейера №18 

Спецификация заказываемого оборудования 

Наименование Типоразмер или 
условное обозначение 

Кол-во Примечание 

Ра
зг

ру
зо

чн
ы

е 
ус

тр
ой

ст
ва

 

Те
ле

ж
ка

 
ба

ра
ба

нн
ая

 
ра

зг
ру

зо
чн

ая
 Тип - 

Длина хода, м - 
Привод (правый или левый) - 
Исполнение воронки - 
Обойма концевая - 
Каретка для гибкого кабеля - 
Зажим - 

П
лу

ж
ко

вы
й 

сб
ра

сы
ва

те
ль

 Вариант исполнения (тяжелый или 
легкий) - 

Тип - 
Привод (правый или левый) - 
Разгрузка (на обе стороны, 
направо, налево) - 

М
ет

ал
ло

ко
нс

тр
ук

ци
и 

Рама приводного барабана с укрытием + 

И
ли

 з
ап

ол
ня

ет
ся

 п
о 

от
де

ль
но

м
у 

оп
ро

сн
ом

у 
ли

ст
у 

на
 

м
ет

ал
ло

ко
нс

тр
ук

ци
и 

Рама концевого (натяжного) барабана с 
ограждением + 

Рама неприводных барабанов + Конц. 
Рама приводного механизма + 
Линейный став конвейера с опорными стойками + по всей длине
Ограждения сетчатые линейного става 
(с 2-х сторон) + по всей длине

Лоток загрузочный (длина, кол-во) + 1 Длина 
3 м 

Воронка разгрузочная + 1 
Укрытия ленты (длина по конвейеру) - 
Площадка обслуживания - 
Рельсовый став под тележку барабанную 
разгрузочную (при её заказе) 

- 

Схема трассы конвейера и схема расположения привода в плане 

Исполнитель:   Епанчинцева Евгения Валентиновна – нач. отдела, 
  Тел.: 8 (902) 87-49-463  
 e-mail: epanchintsevaev@gipromez-center.ru 

Дата заполнения  Подпись 



Общество с ограниченной ответственностью 
 «ВЕСКОМ» 

454091, Россия, г. Челябинск, ул. Цвиллинга, д. 55А, офис 23 
Тел/факс: +7(351)237-13-44, +7(351)268-41-52 

http://www.ves-com.com E-mail:mail@ves-com.com 

ОПРОСНЫЙ ЛИСТ заказа весов конвейерных КЛИМ 
Дата заполнения листа «18» января 2024 г. 
Предприятие: АО «СУМЗ» 
Ф.И.О., должность: Медик Александр Васильевич –начальник фильтровального отделения 
Адрес: 623280, г. Ревда Свердловской области, ул. Среднеуральская 1 
Телефон: +7 (343) 972-4281; +7(912)22-385-55             E-mail:  a.medik@sumz.umn.ru 

 Номер конвейера №18
 Измеряемый материал: Песок строительный
 Оценка агрессивности материала к металлу: □ высокая, □ средняя, ■ низкая
 Размер частиц: макс  1 мм,  средний   0,3  мм,  минимальный   0,1 мм
 Характеристика влажности материала     До 15%
 Температурный диапазон эксплуатации  от +5 С до +35С
 Контролируемый параметр: ■ текущий расход, □ суммарный расход, другие _____________________
 Расход (производительность): минимальный  0  т/ч; максимальный  235  т/ч (обязательный параметр!)
 Поток: ■ непрерывный; □ прерывистый, характеристика прерывности ___________________________
 Требуемая точность:  □ 5%; □ 2%;   □ 1,5%;   □ 1%;  □ 0,5%;  иное   0,25%
 Для каких задач предназначены: ■ технологический учет, □ коммерческие расчеты
 Напряжение питания: ■ 220В/50Гц;  иное _________________________
 Установка: ■ в помещении, □ на открытой площадке, иное _____________________________________
 Необходимость в блоке дозирования: □ да,  ■ нет
 Длина кабельной трассы от платформы весов до электронного блока весов  8-10  м
 Длина конвейера   101  м  (обязательный параметр!)
 Ширина ленты (размер C)  1000  мм (обязательный параметр!)
 Способ натяжения ленты □ винтовой,  ■ гравитационный
 Количество стыков ленты _____ Тип стыков ■ вулканизация,  □ клепаный (обязательный параметр!)
 Скорость конвейера: минимальная   0,5  м/с,  максимальная  2,5  м/с (обязательный параметр!)
 Расстояние между роликоопорами (L)  1000*  мм,  (обязательный параметр!)
 Диаметр роликов (D)  159  мм
 Тип роликоопоры:  ■ желобчатая U-образная,  □  желобчатая V-образная,  □  плоская, □  гирляндная
□ иная ________________________________________________________________________________
 Угол наклона боковых роликов (размер A): □ 0; □ 20; ■ 30; □ 35; □ 45, другой, ______________
 Ширина рамы конвейера: наружный размер (E)  1348*  мм, внутренний размер (F) 1240*  мм
(обязательный параметр! Необходимо замерить точно)
 Основание роликоопоры: уголок (N1) мм,  швеллер (N2) _______ мм, иное ___________________ 
Размер M  270*  мм 
 Конструкция става конвейера: ■ уголок, □ швеллер,  иное _________, размер G  120*   мм
 Расстояние между прямой и обратной ветвями ленты (H) ______________ мм
 Расстояние между прямой ветвью ленты и верхней плоскостью става (h) _____________ мм
 Угол наклона конвейера (B):  15 ; вверх _____; вниз _____ ;  □ перегиб
 С какой стороны расположен проход, по направлению движения конвейера: □ слева; □ справа; ■ с обеих

Дополнительные требования ___________________________________________________________________ 
____________________________________________________________________________________________ 
* - размеры уточняются Поставщиком конвейерного оборудования

Исполнитель: Епанчинцева Евгения Валентиновна – нач. отдела ООО «ИЦ ГИПРОМЕЗ», тел. +7 (902) 87-49-463 

ИЦ-119-2023-ТР-ОЛ3 



ОПРОСНЫЙ ЛИСТ (Поз. 2) 
для заказа пробоотборника сыпучих материалов 

в местах перегруза с конвейеров 

1. Заказчик  АО «СУМЗ»
2. Почтовый адрес, телефон, факс, e-mail  Заказчика   623280 Свердловская область, г. Ревда,

ул. Среднеуральская, д.1 ,  тел. +7 (34397) 2-41-26, e-mail: sumz@sumz.umn.ru

3. Вид производства АО «СУМЗ». Обогатительная фабрика. Отделение фильтрации

4. Назначение пробоотборника:  Отбор проб из потока в месте перегрузки материала с
ленточного конвейера №17 на ленточный конвейер №18

5. Характеристика сыпучего материала:

№ Наименование 
материала 

Характеристика материала 

Мах. крупность 
частиц, мм 

Массовая 
доля влаги, % 

Температура 
материала,  

от…°С до …°С 

Насыпная 
плотность, т/м3 

1 Песок 
строительный 
(кек фильтров) 

0 - 1 До 15 От +10 до +30 2,8 

6. Характеристика мест установки пробоотборников:

№ Обозначе
ние точки 

Способ отбора 
Характеристика конвейеров 

Ширина 
ленты, мм 

Скорость 
ленты, м/с 

Диаметр 
барабана, мм 

Произв-ть, 
т/час 

1 автоматический, 
из потока при 
перегрузке      
материала 

900 1,25 670* 234 

* - Размеры уточняет поставщик оборудования

7. Характеристика операций отбора и пробоподготовки по месту

№ 
Обозначе
ние точки 

Частота отбора 
частных проб,  

раз/час 

Деление (сокращение) 
частных проб и формирование 

представительной пробы 

Требования к пыле-и 
влагозащищенности 

оборудования 
1 Точка 1 раз в 15 мин Формирование раз в 12 

часов, 1000 г 
IP54 

8. Условия эксплуатации:
Диапазон рабочей температуры окружающей среды, °С   От +5 до +35
Наличие взрывоопасной и невзрывоопасной токопроводящей мелкодисперсной пыли, размер
частиц      нет
Наличие в материале продуктов с высокой электропроводностью и температурой    нет
Наличие струй воды (в период останова)   нет

9. Дополнительные сведения о специфичности условий эксплуатации пробоотборника и
его технических данных  Расположение пробоотборника (см. Приложение 1)
_______________________________________________________________________________

Должность (подпись) ответственного лица  __________________________________________

Начальник фильтровального отделения ОФ - Медик Александр Васильевич, тел. +7 343 972 4281; 

+7 (912) 22-38-555; e-mail:  a.medik@sumz.umn.ru

Исполнитель: Епанчинцева Евгения Валентиновна, нач. отдела ООО «ИЦ ГИПРОМЕЗ», 

тел. +7 (902) 87-49-463, e-mail: epanchintsevaev@gipromez-center.ru   

ИЦ-119-2023-ТР-ОЛ4 
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Песок строительный Фронтальный погрузчик 

№17

Отделение фильтрации (сущ.)

6
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Кек

Конвейерная галерея №3

№18

9

Вакуум-фильтр
ДУ 63х2,5 (сущ.) - 5шт.

2 1 4

 (сущ.)

Экскаватор ЭКГ 5А
 (сущ.) 5

V склада -  2240-12000 т
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Стадия Лист Листов

№док.

П 1

ИЦ-119-2023-ТР.ГЧ
АО "СУМЗ"

Обогатительная фабрика.
Узел погрузки песков с галереей №3

Схема цепи аппаратов
(технологическая)

 Нач.отд.

 Разраб.
 Пров.

 Н.контр.
 Епанчинцева
 Асипцова

 Епанчинцева
 Дьячков  05.2024

 05.2024

 05.2024

 05.2024

Поз. Обозначение Наименование Кол.Масса
 ед.,кг

Cпецификация

12

Конвейер ленточный №17, B=900мм,
горизонт., L=52м

Воронка разгрузочная конвейера №18

3 Воронка разгрузочная конвейера №17 1

4 Таль ручная червячная, г/п - 1т, H - 6 м 1

7 1

1

Пробоотборник пересечной

1

Приме-
чание

Реконстр.

8 1

Весы конвейерные КЛИМ, В=1000мм

Проектир.

5 1

6 Конвейер ленточный №18, B=1000мм,
a=9-15°, L=98м

9 Таль электрическая ТЭ 100, г/п - 1т,
Н-30м

1

1

Проектир.

Проектир.

Проектир.

Проектир.

Проектир.

Проектир.

Проектир.

Таль ручная червячная, г/п - 1т, H - 3 м

10 Таль электрическая ТЭ 100, г/п - 1т,
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Условные обозначения:

- аварийный светозвуковой сигнализатор типа AL105NH

1. Шкаф АСУТП присоединить к проводнику системы уравнивания
потенциалов.

2. В местах прохождения кабелей через строительные конструкции с
нормируемым пределом огнестойкости предусмотреть кабельные
проходки с пределом огнестойкости не ниже предела огнестойкости
данных конструкци, огнезащиту мест прохода кабелей выполнить с
помощью сборной конструкции, включающей металлическую гильзу,
огнезащитный состав (пена).

3. Прокладка кабелей выполняется по кабельным конструкциям раздела
ЭМ, в стальных трубах, металлорукаве. Силовые и сигнальные кабели
прокладывать в отдельных лотках.
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РЕ проводнику сети.

5. Питающие кабели на плане не показаны, предусмотрены в
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